Rittals EMC-koncept

For optimal elektromagnetisk kompatibilitet

Overallt finns det elektriska, magnetiska och elektromagnetiska falt.

Aven runt apparatskap och l&dor. Denna elektromagnetiska miljé kan bli en storfaktor for tekniska
anlaggningar. Dessutom kan driftsatta apparater sjélv producera elektromagnetiska félt som kan leda till
miljostérningar eller till och med forstorelse.

Avskarmning av vanliga EM-falt
Med Rittals EMC-koncept

Avskarmning mot vanliga elektromagnetiska storfalt
Storfalt kan finnas i omgivningen och paverka din utrustning likaval som de kan produceras under drift och
paverka omgivningen. Detta galler bade for industriell anvandning och apparater i hemmiljo.

Grundkravet pa apparater for att astadkomma elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) lyder
enligt foljande:

Existerande, definierad elektromagnetisk immunitet
(skydd mot storfalt utifran)
Forhindrande/reducering av stérande sandning (miljéskydd mot egna storfalt)

Kalla eller mal for elektromagnetiska stérningar kan vara:

Natanslutningsledningar
Signal- och styrledningar
Elektriska eller elektroniska byggenheter som utstralar elektromagnetiska falt eller kan paverkas av dem

Men redan vanliga metallskap erbjuder ett omfattande skydd mot elektromagnetiska storfalt for elektrisk
utrustning.

I mer &n 95 procent av fallen har det visat sig att Rittals standardskap med avskarmningseffekt
racker gott och val for att astadkomma elektromagnetisk kompatibilitet.

For avskarmning av sérskilt intensiva elektromagnetiska storfalt kan du l&sa vidare hér:

Avskarmning av intensiva EM-falt
Med Rittals EMC-koncept

Avskarmning av sarskilt intensiva elektromagnetiska storfalt

Sarskilt intensiva storfalt uppstar exempelvis vid mikrovagstorkning, anlaggningar for gnistskarning och inom
hogfrekvent svetsteknik. Har racker vanliga Rittals standardskap ofta inte till. Istallet rekommenderas Rlttals
EMC-skap.

Hog skarmeffekt — s& gar det till

Skapets yttre sidor forbinds med varandra med en elektriskt ledande slitsfri specialtétning. Insidan och
tatningskanterna lackeras inte. Korrosionsskydd astadkoms genom att grundmaterialet forses med aluzink-
belaggning.

Varje skap ar bara s& bra som sin bearbetning!
Vid haltagning for att skapa synliga ytor och montera kylenheter maste avskarmningseffekten uppratthallas
(skarmade skivor, masktradgaller, cellkabiner).



S& ser en illustration av skarmeffekten ut:
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I skarmdampningsdiagrammet illustreras logaritmiskt hur falten férsvagas tack vare skapet.

20 dB skarmdampning motsvarar en forsvagning med faktor 10
40 dB skarmdampning motsvarar en férsvagning med faktor 100
60 dB skarmdampning motsvarar en forsvagning med faktor 1000
0.S.V.




